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FRIESENHEIM

Damit alle Radchen memander greifen

BZ-BETRIEBSPORTRAT: Die Friesenheimer Firma Zahnrad.com dreht, sagt und schneidet Metallbauteile in Kleinserien

Von Bastian Bernhardt

FRIESENHEIM. In der Friesenheimer
Industriestrafie fertigt die Firma Zahn-
rad.com Zahnrdder, Getriebeteile und
Edelstahlwolle fiir verschiedene Bran-
chen. Auflerdem beherbergt das Unter-
nehmen eines der modernsten Prizisi-
onsmesszentren Siidbadens.

Denkt der Laie an Maschinen, an Indus-
trie und Metallverarbeitung, dann denkt
er an Zahnrider. Und darum dreht sich
bei Zahnrad.com alles. Wer durch die
Werkshallen geht, sieht sie in allen For-
men, Farben und GréBen, er sieht die
Rohprodukte — massive Stahlstangen un-
terschiedlicher Durchmesser — und die
Endprodukte: kleine Zahnrider mit einer
speziell geformten Nut, schwere Kegel-
rader aus Stahl, grofle, diinne Zahnkradn-
ze. Zwischen den 140 Produktionsstin-
den, an denen mehr als 55 Mitarbeiter ar-
beiten, sind die Werkstiicke in ihren ver-
schiedenen Produktionszwischenstdn-
den auf Paletten abgestellt. Selten sind es
mehr als einige Dutzend.

«Lahnrad.com ist spezialisiert auf
Kleinserien®, erlautert Geschéftsfiihrer
Detlef Seitz. Das heiflt, in Friesenheim
werden bis 200 Stiick produziert. Die Au-
toindustrie scheidet damit aus. ,Aller-
dings stellen wir durchaus einmal Bautei-
le fiir die Produktion von Prototypen
her”, sagt Seitz. Die meisten Kunden sind
in den Branchen Maschinenbau, Anla-
gen-, Energie- und Verfahrenstechnik zu
Hause. Als regionale Kunden nennt er et-
wa die Herrenknecht AG in Schwanau
oder den ehemals in Friesenheim ansdssi-
gen, heute auf dem Lahrer Flugplatzareal
vergrifierten Maschinenbauer Kohler.
Ansonsten hat Zahnrad.com Kunden in
der ganzen Bundesrepublik, in Frank-
reich, der Schweiz, selten in den USA, gar
nicht in Osteuropa.

Der deutschen Konjunktur geht es gut,
das merkt man auch bei Zahnrad.com.
Parallel durchlaufen etwa 750 Produkti-
onsauftrige das Werk. Pro Auftrag wer-
den put 15 Fertigungsschritte nétig. Da
steht kaum eine Maschine still im Werk,

Unter Ol werden in ein rohes Dreh-
stiick (rechts) Zahne eingeformt.

i

Ein Mitarbeiter poliert einen fertigen Zahnkranz.

das sich auf drei Hallen verteiit.
Viele der insgesamt 140 Maschi-
nensind hochmoderne computer-
gesteuerte Werkzeugmaschinen.
Die zwei neuesten hat Seitz pera-
de erst von einem Betrieb erstei-
gert, der pleiteging. Sie haben die
Dimension eines Wohncontai-
ners und im Betrieb kann man nur
durch ein Sichtfenster auf den Ar-
beitsprozess schauen. Und selbst
das ist nicht leicht. Denn wenn
ein Metallring Zihne bekommen
soll, dann muss Ol her, viel OL. Es
spritzt an die Scheiben und macht
sie milchig.

Man sieht ein Schneidrad, das
an einen Apparat herangefiihrt
wird, der dem Rad bis auf einen
tausendstel Millimeter genau seine Form
gibt. Dann riickt die frisch geformte
Schleifscheibe an das Werkstiick heran,
aus einer Art Brausekopf strémt goldfar-
benes Ol auf die Kontaktstelle, dann fihrt
die Schleifscheibe die Zacken des kiinfti-
gen Zahnrads ab und schleift die Zihne
kaum merklich in ihre endgiiltige Form.
Diese Methode der automatischen Pro-
duktion von Zahnrddern sieht man haufig
im Werk. An manchen Stinden wird gro-
ber gearbeitet, an anderen feiner.

Wo es auf hichste Prizision ankommt,
wenden die Zahnrdder ins werkseigene
Messzentrum gebracht, einen auf 20
Grad klimatisierten Raum am Rande der
Halle. In seiner Mitte sieht man eine gro-
fe Granitsteinplatte umrandet von Gra-
nitsdulen, die das Messinstrumentarium
tragen. Das ganze Messzentrum wiegt 20
Tonnen und musste mit einem Kran ins
Werk geschafft werden. Es erinnert ein
wenig an eine kleine Version von Stone-
henge. ,Wir haben hier eines der mo-
dernsten Messzentren Siidbadens®, er
klirt Detlef Seitz stolz. Werkstiicke bis
2,50 Meter Durchmesser, 3 Meter Lange
und 1,50 Meter Héhe kénnen hier ultra-
prizise vermessen werden. Die ganze
Konstruktion ruht auf einem Luftpolster,

Detlef und Sabine Seitz

um Erschiitterungen auszugleichen, die
sonst die Messungen verfilschen kinn-
ten. Externe Produzenten lassen teils
auch im Auftrag ihre Werkstiicke hier
messen.

LWir haben hier eines
der modernsten
Messzentren Siidbadens.

Detlef Seitz

Historisch ging die Firma aus der Albert
Seitz Werkzeugmaschinen e.K. hervor,
die Detlefs Seitz’ Vater 1964 in Oberwei-
er griindete. Geschiftsfeld war damals
der An- und Verkauf von Gebrauchtma-
schinen sowie die Uberholung und Ent-
wicklung und der Bau von Sondermaschi-
nen. Daraus wurde 1972 die Albert Seitz
GmbH, die schon im Zahnradbau aktiv
war. 1978 vergroBlerte sich der Betrieb
und griindete eine Produktionsstitte in
Heiligenzell, weitere Stitten folgten. In
den 80erJahren war die Firma Deutsch-
lands griBter Hersteller von Stahlwolle.
Die selbst entworfene und gebaute Ma-
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schine, die aus Draht Stahlwolle
macht, lduft noch heute. Aller
dings hat sich der Betrieb hier auf
Edelstahlwolle spezialisiert, die
etwa in Bremsbeligen zum Ein-
satz kommt. Im Jahr 2000 wur-
den alle Zweige an der Friesenhei-
mer Industriestrafe zusammen-
gelegt, 2006 iibernahm Detlef
Seitz die Geschifte,

Der 53-Jdhrige fiihrt die Ge-
schicke des Familienbetriebs heu-
te gemeinsam mit seiner Frau Sa-
bine. Sie steuert die Finanzen. Bei
einem Jahresumsatz von 0,5 Mil-
lionen Euro keine Kleinigkeit. Au-
RBerdem betreut Sabine Seitz das
Marketing und das Personalwe-
sen. ,lch achte darauf, dass sich
unsere Mitarbeiter wohl fiihlen®, be-
schreibt Sabine Seitz diese Aufgabe. Dann
wird bei Hitze auch mal ein Eiswagen aufs
Betriebsgeldinde bestellt und eine Runde
Eis spendiert. Oder es gibt warme Jacken
im Winter.

Bei Zahnrad.com werden die Mitarbei-
ter in Anlehnung an den 1G-Metall-Tarif
bezahlt, bei der Gewerkschaft ist der Be-
trieb noch nicht negativ aufgefallen. ,Wir
wollen attraktiv sein fiir Arbeitnehmer,
denn auch fiir uns ist der Fachkrifteman-
gel Thema®, sagt Detlef Seitz. Derzeit be-
absichtigt der Betrieb etwa, weitere CNC-
Dreher, -Fraser und -Schleifer einzustel-
len. Friiher hat Zahnrad.com noch selbst
ausgebildet, inzwischen gibt es nur noch
einen Azubi und das ist der 19-jihrige
Sohn des Geschiftsfiihrer-Paars, der den
Betrieb einmal iibernehmen soll. ,Wir ha-
ben in der Vergangenheit leider einige
schlechte Erfahrungen mit Azubis ge-
macht*, umschreibt es Sabine Seitz diplo-
matisch. , Wenn aber ein junger Mensch
Zu uns kommt und sagt, er will unbedingt
bei uns lernen, dann machen wir das je-
derzeit.”

B3 Mehr Fotos aus dem Werk unter
http://mehr.bz/zahnradcom



